COMPETITION

el firstinspires.org/robotics/frc

L) FIRST® DIVESM
) rozomes ==FSCAPE pesente by auaicorm

2025 FIRST® Robotics Competition

KitBot Kullanim Kilavuzu




FIRST —t
SO Focs ==FSCAPE

COMPETITION —

T KItBOT'@ GENEI BAKIS....icuiriiiiieieieeeiteestestete ettt ettt ettt s b s b st e bt et sse b sbesbenbesaeneeneenens 4
2 BaSlamadan ONCE.... ittt sttt e h e bbbttt be e b b et et e e e e eneeas 5
2.1 AMTAUB ENTEEIASYONU ...eeiueiiiiieieiieeeeerieeee et e et e te st st s e ssessestesresseeeesnesseessessesnsensessesnsensessens 5
2.2 Baglanti Elemanlari ve Delik BOYULIAIT ....ccoiviririirieieieiseseriertete sttt st sves 5
2.3 HaSSaS ISIEME IPUCIAIT ...ttt et a st s asans 6
2.4 Parga CizimIerini OKUMG.....coiviririeieieiriesesteset ettt ettt st sttt se e s b b e sbe b e saesasbeesesbesseneen 7
2.5  Sorularim varsa veya yardima ihtiyacim olursa ne yapmalyim? ......coccceievneninenenenneeeesesiennenne 8

3 MaIZEMEIET ... bbbt 9
3.1 HaMMAAARIRT .ttt b ettt st b et s b et b et be s 9
3.2 BlACK TOTO i e e 11
3.2.1 Baglantl El@M@NIAri.....cocviieieieieieresese ettt s b sttt be e aan 12

3.3 Takim KaynNakli PArCalar......coeeeveriiieieirisisieieieeete ettt ettt saesn et et sse b sbennens 13
34 BUMPETS (TAMPONIAI) .ttt sttt b st sttt et sbesb e sb et et se s st s besae s et enesneesessessensen 13

A ATACIAE ettt et h e sttt h b s he e R e et oAt he bt e be b et et et eh e e be e b e s he et et et eneebeeaeebn 14
5 KitBOt PArca UIELIMI c...ucvucvieevecvieeseevceesesesssssssesee st sssassae st sas st sas st sa s s sas b s sas b s sas s s sas s aesasssssens 15
5.1 KESIM LISTEST 1ttt ettt st s b e b a et 15
5.2 PArCa HAZITHGI: cueeeeeeeeeeeeeetee sttt ettt sttt be st b et b et se b s b e b s e e et ne e 16

B KIEBOT IMONEAJ ettt sttt ettt st ettt et sttt e s b e sat et e besat et e s bt eat et e satea b e besate st e besutenbesaeensenses 18
6.1 IMONTA] NOTIAIT vttt sttt et e b e b e st b e b et e e ebesbesbesbeaeneeneeseas 18
6.2 MONEA] TAlIMALIAIT . .etiiiiieieiiete ettt et b et sb e st st e s e e eneenees 19
6.2.1 USt CrCeVEYI OIUSTUIUN w.vcevveevecveee ettt st ae st ae s e s s sassssesansanes 19
6.2.2 ArKa CerceVveyi OIUSTUIUN c..cueieieeriireeietetete sttt et ettt b e st et sa e s b saennes 29
6.2.3  ON CerceVEYi OIUSTUMUN ....vuivievecvieevetesee ettt ses et sae st ae st ssae s s s s st esassessesassanes 33
6.2.4 On ve Arka Cergeveleri SUrict Tabanina TaKiN.......cveeererenrnrenseesisssesesiessessessessessessessessesns 35
6.2.5  USt COICRVRYI TAKIN..ouvivieerecteeeercteeee ettt ss st ae s s ae st sas st s e st s e sessesassanes 38
6.2.6 Radyo, RSL Ve KOrUYUCU PANEIIEN ....cc.eviriirieieieeeerestesestete sttt st 40

A =18 0 0] o I g Y/ (o] g = ST SO PRSPPI PURRPRO 44
7.1 SECENEK T - L TAMPONIAT ...ttt sttt ettt sb bt et e s sbe st b nee 44
7.2 SeCenek 2 - DUZ SEEMENTIET ......oiiiiieieieieetertetetee ettt sae e ese s b naens 46

8  Elektronik Ve Kablolama ...ttt 48

Rev. 4 Ocak, 2025 Sayfa 2



Y FIRST® DIVESM
M glokBngICS ==Fm presented by Qualcomm

COMPETITION eseuren v APAT firstinspires.org/robotics/frc
1 I Y T 1 (e {10 o1 =T TR RRURRPRRPR 48
LYo (U] o W CTTo [T TIPS RR 49
10.1  Sorun: Boru CIKMIyor (SiliNdir DUIMASI).....coeverierieireninenierieieeeesesiesresseseseesee s s e ssesseeeseeseenenes 49
10.2  Sorun: Boru COk Kuvvetle FIFatildi..... .ottt 49

Rev. 4 Ocak, 2025 Sayfa 3



- FIRST® DIVESM
M s’ORBngICS E:Fm presented by Qualcomm
COMPETITION —

firstinspires.org/robotics/frc

1 KitBot'a Genel Bakis

Sekil 1: 2025 KitBot

2
DS SOLIDWORKS

Modeling Solutions Partner

Haas tarafindan sunulan REEFSCAPE®M icin KitBot asagidaki eylemleri tamamlayabilmektedir. Bazi
eylemler, takimin bunu mumkun kilmak i¢in agik¢a kod eklemesini gerektirecektir (6rn. Otomatik kod):

e Saniyede ~15 fit (~4,5 m/s) ulasilabilecek en ytksek hiza ayarlanmis diferansiyel aktarma
organlarini (genellikle "tank" olarak da adlandirilir) kullanarak sahada dolasin. KitBot, Derin veya
Sig Kafeslerin altina sigmaz, ancak Kafesler arasinda manevra yapabilir veya stirerken onlari
yoldan itebilir.

e Otonom'da kullanmak i¢in bir Mercan énceden yukleyin

e Puan Birakma

¢ Resifin L1'ine Mercan Puanlayin

e Mercan Resifinden Mercan toplayin

e Defans oynayin

Bu, oyundaki tim olasi gorevlerle ilgili olarak olduk¢a temel bir yetenekler kimesidir. Ayrica, KitBot
isleri cok basit tutmak icin tasarlanmistir, bu da sahip oldugu mevcut yetenekleri yineleme ve gelistirme
firsatlar olabilecegi anlamina gelir. Bunu akilda tutarak, takimlar robotun oyun parcalarini yerden
kaldirmasina, Mavnaya tirmanmasina veya daha fazlasina izin vermek icin ek bilesenler eklemeyi
secebilirler! Takimlar, referans olarak KitBot Gelistirme/iterasyon Kilavuzu bu iyilestirmeleri kesfetmeye
yonelik bir strec icin.
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118 Takimina ve onlarin Everybot projesine ilham verdikleri ve bu talimatlarda dnceki belgelerinin
parcalarint kullanmamiza izin verdikleri i¢in tesekkir ederiz. Oyunun ya da bu tasarimin hicbir detayi
Team 118 ile paylasilmamistir..

2 Baslamadan once

Surucu Tabaninin (AM14U6 ), Bumper ve Oyun Kilavuzunda aciklandigi gibi tamponlarin her iki tarafina
takim numaralarinizi boyayin. (numaralari baska bir yontem kullanarak zaten yapistirmadiginizi
varsayarak)

tek bir montajda birlestirilmeden dnce paralel olarak tamamlanabilir.

21 AM14U6 Entegrasyonu

KitBot Ustyapisi cesitli aktarma organlari ve tipleri ile entegre edilebilse de, en kolay sekilde Uzun y6nde
insa edilmis AM14U6 sasidir. Takiminizin yeterli kaynagi varsa, AM14U6, elektronik aksam ve KitBot
Ustyapisinin montaji belirli bir noktaya kadar paralel olarak yapilabilir.

AM14U tarzi kasanin eski versiyonlari da kullanilabilir, ancak 6n ve arka raylarin uzunlugunun
degistirilmesi gerekecektir ve AM14U6'da yeni delikler oldugu i¢in yan raylarda agilmasi gereken bazi
delikler vardir.

Uzun Sasi icin AM14U6 talimatlarini takip edin. KitBot Ust yapisini monte etmek i¢in tum ¢ahsmalar,
tamamlanmis sasiye takilmadan énce ayri olarak ve tamamen yapilabilir.

2.2 Baglanti Elemanlan ve Delik Boyutlari

KitBot Ustyapisinda 6zel baglanti elemanlarinin gerekli oldugu birkag yer vardir. Bkz. Error! Reference
source not found. gerekli olanlarla ilgili ayrintilar icin bélum.

Diger tim baglanti elemanlari #10-32 olarak belirtiimistir ancak takim tercihine ve baglanti elemani
mevcudiyetine gore degistirilebilir. Siyah Tote icinde verilen plakalarda 3/16 in¢ percinler veya #10-32
civatalar icin uygun 0,201 in¢ delikler vardir. Bu delikler ayrica M4,5 civata i¢in gevsek veya M5 i¢in dar
olabilir (biraz daha buyuk bir matkapla acilmasi gerekebilir). Tim delikli donanimlar icin tammlar,
asagida belirtildigi gibi sectikleri donanima gére uygun boyutta delik agmalidir Tablo 1.
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Tablo 1: Yaygin Baglanti Elemanlari icin Matkap Ucu Boyutu

Donanim Tavsiye edilir Siki Uyum Serbest Uyum
#10-32 Bolts #7 (.20 in.) #9(.196in.) #7 (.201 in.)
3/16 in. Rivets #7 (.201 in.) #11(.191in.) #9(.196in.)
M5 Bolts 55 mm 5.3mm 5.5mm
5mm Rivet 5mm 5mm 5.1mm
¥-20 Bolts 17/64 in. F(.257in.) 17/64 in.
M6 Bolts 6.6 mm 6.4mm 6.6mm

2.3 Hassas isleme ipuglari

Iste mitevaz bir atélyede daha dogru parcalar elde etmek icin bazi araclar ve ipuclari:

Rev. 4 Ocak, 2025

Kareler: Kombine gonye, bir malzeme parcasinin kenarina dik olarak kesilecek ¢izgileri kolayca
isaretlemek icin kullanilabilir. Metal "sap" bir cetvel boyunca kayar ve yerine sikilabilir ve
isaretlemek icin dik bir kenar saglar. Kesim ¢izgilerini cizmek icin bir "kroki" de genellikle sapa
vidalanir. Bir "hiz" gényesi veya marangoz gonyesi, iki bilesenin birbiriyle 90 derecelik
mukemmel acilarda oldugundan emin olmaya yardimci olabilir.

Isaretleme Aracglari: Olciimleri isaretlerken, isaretleme icin bir dizi arac kullanilabilir:

o Scribe - Scribe veya scratch awl, isaretlenen ytzeyde ince bir ¢izik cizgisi olusturmak icin
kullanihr. Bu ¢izik genellikle cogu cizilmis cizgiden daha kuguktur ve bu nedenle daha
dogru olabilir. Bu, daha fazla gérunurlUk icin bir sharpie ile birlikte kullanilabilir (6nce
sharpie isaretini yapin) (bu, dizen sivisi kullanan profesyonel teknigi taklit eder).

o Kursun Kalem veya Mekanik Kursun Kalem - Bu aletler genellikle oldukga dar ¢izgiler
olusturabilir ancak metal veya plastik bilesenler Gzerinde kullanildiginda en iyi
gorunurluge sahip olmayabilir.

o Sharpie Kalem- Tum ylzeylerde ¢ok iyi gérunur, ancak genellikle kaln cizgiler cizer.
Genis cizginin bir kenarini merkezle degil, istenen dl¢timle hizaladiginizdan emin olun.

Zimba: Dogru delikler agmak icin, matkap ucunu hizalayabileceginiz kiicuk bir girinti birakacak
bir merkez zimbasiyla delmeniz gereken yeri isaretlemeyi dustnun. Girinti olusturmak igin
vurulmasi gerekmeyen otomatik zimbalar mevcuttur. Deliklerinizi her zaman mumkun
oldugunca duz delin. Varsa, takimlar duz delikler saglamaya yardimci olmasi icin bir matkap
presi kullanabilir.

Kumpaslar: Kumpaslar cok hassas bir cetvel veya serit metre gibidir - ancak yalnizca daha kisa
parcalar icindir. iki "dis" arasindaki mesafeyi okurlar - bir parcanin kenarindan 4,25 in¢ iceriye
dogru bir delik isaretlemeye calisiyorsaniz, ekran bolumunu 4,25 okuyana kadar cetvel boyunca
yavasca kaydirin. Ardindan dislerden birini parcanizin kenarina yerlestirin ve digeri oradan 4,25
inclik noktayi 6lcecektir. Metalde duz bir ¢izik agmak icin kumpasin dislerini kullanin, ardindan
mesafeyi istenen konum igin?. boyuta degistirin ve?bir ¢izik agin. Caprazin merkezi, konumu bir
Sharpie ile isaretlemekten cok daha dogru olacaktir, 6zellikle de delmeden dnce isaretlerin tam
kesistigi yerde bir zmba kullanirsaniz.
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¢ Matkap vs Matkap Presi: KitBot sadece bir matkapla insa edilebilse de, bircok parca yuksek
derecede hassasiyet gerektirecek ve matkap presinde delindiginde delikler daha duz ve daha

dogru bir sekilde yerlestirilecektir. Bir matkap presi kullanirken, matkap ucu bir delige baslarken
hala dolasabileceginden bir zimba kullanmak hala 6nemlidir. Parcanizin sikica kenetlendiginden

ve matkap ucunun dogrudan zimbanizin isaretine gelecek sekilde hizalandigindan emin olun.

24

Parca Cizimlerini Okuma

Bu belge, KitBot'un parcalarini dogru sekilde islemenize yardimci olmak icin asagidaki gibi muhendislik
"cizimlerini" kullanir.

Sekil 2: Ornek Parca Cizimi
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Baktiginiz parcanin adi sag alt kdsede yer almaktadir. Bu belgenin amaclari dogrultusunda, dogrudan
verilen tim boyutlar hem emperyal hem de metrik birimlerde gosterilecektir. Bu belgede ¢izimlere

verilen tim baglantilar ingiliz 6Ict birimi versiyonuna baglanacaktir, ancak ¢izimlerin metrik 6lct birimi
kullanan versiyonlari da mevcuttur.

Rev. 4 Ocak, 2025
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Her cizim genellikle ayni parcanin birden fazla gérunimunu gosterecektir icin size ilgili tim boyutlari ve
Ozellikleri gosterir. Genel 3B gorinum (izometrik gérinum), diger (6n, Ust, yan) géruntimlere bakarken
kendinizi yonlendirmenize yardimci olmak icin kullanilabilir.

Gizimlerde birkac tur dlctlendirme kullanilir.

e Ordinat Boyutlandirma - Bu, tim boyutlarin tek bir orijine gére gosterildigi durumdur. Belirli
bir gorinimunde, baslangi¢ noktasi (genellikle solda) "0" boyutuyla isaretlenecektir. Sonraki
ozellikler kendilerini isaret eden lider cizgilerle ve bu baslangi¢ noktasindan duz bir yatay veya
dikey cizgi boyunca olculen bir boyutla isaretlenecektir.

e Bagil Boyutlandirma - Bu boyutlar, boyutu tanimlayan 6zellikleri isaret eden bir cift ¢izgi ve
cizgi ciftinin icinde veya disinda bir dizi okla gosterilir. Belirtilen boyut, ¢izgi ¢ifti tarafindan
isaretlenen iki 6zellik arasindaki 6lgimdur.

e Cap Olgiilendirmesi - Bu ¢lciiler bir @ sembolu ile gésterilir ve deliklerin capini yansitir.
Genellikle sadece tek bir delik bir sayi ile isaretlenir ve ardindan bu boyuttaki delikten o yuzde
kac¢ tane oldugunu gosteren X' harfi gelir (6rnegin, 6X.201).

Teknik cizimler baslangicta karmasik ve anlasilmasi zor olabilir. Her cizimi yavas¢a gézden gecirmenizi
ve anladiginiz kisimlari ilerledikge fiziksel parcalarinizin Gzerine isaretlemenizi 6neririz. Kesmeden ve
delmeden 6nce ¢alismanizi iki kez kontrol etmeyi unutmayin!

2.5 Sorularim varsa veya yardima ihtiyacim olursa ne yapmaliyim?

FIRST® Forumlarinda asagidakiler icin 6zel bir bélim bulunmaktadir KitBot hakkinda soru veya tartisma

gonderme. Personel, yapim ve yarisma sezonu boyunca bu forumu izleyecek ve tim sorulara
zamaninda yanit vermeye calisacaktir.

Rev. 4 Ocak, 2025 Sayfa 8


https://forums.firstinspires.org/forum/general-discussions/first-programs/first-robotics-competition/kitbot
https://forums.firstinspires.org/forum/general-discussions/first-programs/first-robotics-competition/kitbot

FIRST —t
COMPETITION —Y

nnnnnnnnnn

3 Malzemeler

Bu bolum KitBot Yapisi icin gereken tum malzemeleri kapsamaktadir. Bu talimatlarda belirtilen
Radyonun Sezona Ozel Kutuda saglandigini litfen unutmayin.

3.1 Hammaddeler

Tablo 2: Haommadde Listesi

Malzeme Miktar | Aciklama

Istenirse baska duvar kalinliklari da kullanilabilir.
Diger uzunluklar 32 in¢'e kadar kullanabilirsiniz, 44
in¢'ten 58 in¢'e (112 cm'den 147 cm'ye) kadar olan

1in¢ x 1inc. Aliminyum Kare uzunluklar icin 5 adet gerekir. 5.1 Kesim Listesi
Boru 1/16 in¢ duvar kalinligl. 8 ft. Diger uzunluklarin miktarini hesaplamak icin
uzunlugunda. (25 mm x 25 mm, 2 asagiya bakin.

1,5 mm duvar kalinhgi, ~244 cm .

uzunluk) Tam parcalar, asagidaki gibi Onceden Delinmis

Borularin kullanilabilecegi sekilde tasarlanmistir
WCP-0924, WCP-1023, am-5177, REV-21-2160 tercih
edilirse kolayca kullanilabilir.

Tercih edilirse bunun yerine 0,125 in¢
kullanilmasinda sakinca yoktur.

Akrilik degil polikarbonat kullandiginizdan emin
olun. Bu kalnliktaki akrilik, islendiginde veya robot
¢calismasinin sokuna maruz kaldiginda muhtemelen

4 ft. x 4 ft. 0,118 in¢ kalinhginda parcalanacaktir.

Polikarbonat Levha (~1200 mm x 1
1200 mm, 3 mm kalinlik) Diger malzemeler (0,125 in¢ aliminyum, 0,25 in¢

kontrplak, vb.) kullanilabilir ancak test edilmemistir
ve malzeme kalinligi degistirilirse civata ve ara parca
uzunluklar etkilenebilir.

Saticilardan daha kicuk boyutlarda da temin
edilebilir: WCP-0294.

2 ft. x 2 ft. 34 in¢ levha. Kontrplak

(600 mm x 600 mm, 19 mm Elektronik pano icin kullanilir. Tampon Destegi i¢in
kalinlk) ek kontrplaga da ihtiyac duyulabilir, bkz. Tablo 6
1 Detaylar igin.

Diger malzemeler kullanilabilir ancak test
edilmemistir ve malzeme kalinligi degistirilirse
civata uzunluklari etkilenebilir.
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Bu malzeme, satin alinabilen veya 3D Yazdirilabilen
ara parcalar yapmak icindir. (bkz. Takim Kaynakl

Parcalar)

(istege baglh) - 34 inc. Schedule 40 2 ft.
PVC Boru (20mm DIN PVC boru) | (~600mm)
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3.2 Black Tote

Bu drlnler, bu cantay tercih etmedikleri sirece takimlara Kickoff Kiti ile birlikte verilen Siyah Tote

icinde gelir.
Tablo 3: Siyah Tote Parc¢a Listesi
Parca Miktar | Saglanan parca ve Bilgi | Alternatif Parcalar
Makara Plakasi 1 (KB-25001) 1 Lazer Kesim Aliminyum 1/? |n.g kahnhginda
Levha Aliminyum Levhadan
Makara Plakasi 2 (KB-25002) 1 Levha Kickoff'ta bunlari Gretmeyi
secen herhangi bir
_ o tedarikciden satin alabilir veya
Arka Agi Plakasi (KB-25003) 4 | LazerKesim Aluminyum | bunlar trettirmek igin
Levha SendCutSend Voucher'i
kullanabilir.
TTB-0083, am-4158, REV-21-
2328, WCP-1069
T-Bracket (KB-25004) 4 Lazer Kesim Aluminyum | Delik desenleri saglanan T-

Levha

Braketten farklidir, braketi
ortalayin ve hizalanmis
delikler kullanin

RSL Tutacagi (KB-25005)

Lazer Kesim Aliminyum
Levha

Makarali Saft (KB-25013)

Boyuna kesilmis Altigen
1 Mil (sundan yapilmistir
REV-41-3205)

am-2291-3, WCP-0915, TTB-
0069

Radio Tutacagl (KB-25014)

3D Baskili Parca

Saglanan dosyalardan 3D
Baski ile Uretilebilir

24 Dis Kasnagi (KB-25015)

3D Baskili Par¢a

3D Baski ile Uretilebilir
saglanan dosyalar veya TTB-
0126, WCP-0992, am-4626

48 Dis Kasnag (KB-25016)

3D Baskili Par¢a

3D Baski ile Uretilebilir
saglanan dosyalar

1/8 in¢ uzunlugunda %2 in¢
Altigen Ara Par¢a (KB-25017)

2 1TB-0017-1/8

REV-21-2004-PK10, am-3948-
125, WCP-0788

4 in¢. Uyumlu Tekerlekler

5 1TB-0057

Diger tekerlekler kullanilabilse
de, bu tekerlek bu tasarimda
Mercan ile etkilesime girme
sekli nedeniyle 6zellikle
secilmistir.

Rev. 4 Ocak, 2025
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https://www.thethriftybot.com/products/qty-1-24-tooth-htd-pulley-1-2-hex-bore
https://www.thethriftybot.com/products/qty-1-24-tooth-htd-pulley-1-2-hex-bore
https://wcproducts.com/products/htd-timing-pulleys
https://www.andymark.com/products/24-tooth-0-5-in-hex-bore-5-mm-htd-18-mm-wide-aluminum-pulley?via=Z2lkOi8vYW5keW1hcmsvV29ya2FyZWE6OkNhdGFsb2c6OkNhdGVnb3J5LzVhZjhhYTZlYmM2ZjZkNWUzNmYyMzJjZQ
https://firstfrc.blob.core.windows.net/frc2025/KitBot/KitBotCADandDrawings.zip
https://www.thethriftybot.com/products/qty-50-thrifty-1-2-hex-spacers?_pos=1&_sid=677788709&_ss=r&variant=46862397669675
https://www.revrobotics.com/.5in-Hex-Shaft-Spacers/
https://www.andymark.com/products/hex-molded-spacers?sku=am-3948-125
https://www.andymark.com/products/hex-molded-spacers?sku=am-3948-125
https://wcproducts.com/products/plastic-washers
https://www.thethriftybot.com/products/qty-4-4-inch-thrifty-squish-wheels?_pos=1&_sid=821a69e29&_ss=r
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130 Dis 5mm HTD Kayis 1 WCP-0652 am-5215_130T, TTB-0195
CIM (8mm An?htar) -1/2ing 1 WCP-0794 am-0588 long, REV-21-1879,
Altigen Adaptor . TTB-0044
o
3D Ba?klh Parca %2 in¢ Altigen 4 WCP-1121
Adaptorler -
8mm Mil itmeli Tutma Halkasi 1 am-0033 TTB-0093
5 inc. p ) Sivah Gaff am-2944-18 (kullanim Herhangi bir Premium 2 ing.
B;?](gl remium Styah Satter 10’ durumu icin renk 6nemli | Gaffer Bandi (~48mm genislik
degildir) X 3m uzunluk)
CIM Key Stock 1 am-1121 WCP-0793
TTB-0001, am-2986, WCP-
1/2 in. Altigen Rulmanlar 2 REV-21-1915 0001, am-2986, WL
0783
: g WCP-0799, am-1526_black,
1/2 in. Altigen Saft Bilezikleri 2 REV-21-1911 TTB-0013
Tekrar Kanatilabilir Bazlant Herhangi bir tekrar
Eleer:waarmapa Nabliir Baglant! 4 3M S§J3540 / 7000051932 | kapatilabilir baglanti elemant
veya cirt cirt
Bkz. oyun kilavuzu yasal CIM
CIM Motor 1 am-0255 parca numaralarinin tam
listesi igin.
Spark MAX motor kontrolorleri 1 REV-11-2158 am-4261
Robot Sinyal Lambasi 1 855PB-B12ME522 am-3583

3.2.1 Baglanti Elemanlari

KitBot Ustyapisinda 6zel baglanti elemanlarinin gerekli oldugu birkag yer vardir. Listelenen her sey

Tablo 4 Siyah Tote'a dahildir:

Tablo 4: Gerekli Baglanti Elemanlari

Saglanan Parca ve

Alternatif Parcalar

Soket Basli Vida

1549

Parca Miktar Bilgiler
#10-32 1,5 in¢ uzunlugunda 3 Gerekli - AM14U6'ya Ek. | M5 ~40mm
Soket Basli Vida WCP-0257

Gerekli - Yukaridaki M5 Fiberli Somun
#10-32 Fiberli Somun 8 civatalar icin somunlar.

WCP-0325

. o Gerekli - 3D Baskili M5 ~40mm

#10-32 1,75 in¢ uzunlugunda ) Radyo Baglantilari. WCP-

Rev. 4 Ocak, 2025
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https://wcproducts.com/products/htd-timing-belts-15mm-width
https://www.andymark.com/products/15-mm-wide-5-mm-pitch-htd-timing-belts
https://www.thethriftybot.com/products/single-sided-15mm-wide-htd-timing-belts?_pos=1&_sid=f4649ad5f&_ss=r&variant=49610451026219
https://wcproducts.com/products/adapters
https://www.andymark.com/products/8mm-to-1-2-in-hex-shaft-adapter
https://www.revrobotics.com/rev-21-1879/
https://www.thethriftybot.com/products/qty-4-8mm-to-1-2-hex-adapter?_pos=1&_sid=499867f40&_ss=r
https://wcproducts.com/products/adapters
https://www.andymark.com/products/8mm-push-on-retaining-ring
https://www.thethriftybot.com/products/qty-10-8mm-press-on-retaining-rings?_pos=1&_sid=801790eb9&_ss=r
https://www.andymark.com/products/gaffers-tape-2x18?Color=White
https://www.andymark.com/products/2x2x10-mm-machine-key-steel
https://wcproducts.com/products/key-stock
https://www.revrobotics.com/rev-21-1915/
https://www.thethriftybot.com/products/qty-10-flanged-1-2-inch-hex-ball-bearings
https://www.andymark.com/products/0-5-in-hex-id-1-125-in-od-shielded-flanged-bearing-fr8zz-hexhd?via=Z2lkOi8vYW5keW1hcmsvV29ya2FyZWE6Ok5hdmlnYXRpb246OlNlYXJjaFJlc3VsdHMvJTdCJTIyYnV0dG9uJTIyJTNBJTIyc2VhcmNoJTIyJTJDJTIycSUyMiUzQSUyMmFtLTI5ODYlMjIlMkMlMjJ1dGY4JTIyJTNBJTIyJUUyJTlDJTkzJTIyJTdE
https://wcproducts.com/products/ball-bearings
https://wcproducts.com/products/ball-bearings
https://www.revrobotics.com/rev-21-1911/
https://wcproducts.com/products/clamping-shaft-collars
https://www.andymark.com/products/1-2-in-hex-collar-clamps?sku=am-1526_black
https://www.thethriftybot.com/products/qty-5-balanced-1-2-inch-hex-bore-split-clamping-collar
https://www.3m.com/3M/en_US/p/d/b40068895/
https://www.andymark.com/products/2-5-in-cim-motor?Pinion%20Option=No%20Pinion&quantity=1
https://www.firstinspires.org/resource-library/frc/competition-manual-qa-system
https://www.firstinspires.org/resource-library/frc/competition-manual-qa-system
https://www.revrobotics.com/rev-11-2158/
https://www.andymark.com/products/spark-max-brushless-and-brushed-dc-motor-controller?Option=Standard%20(am-4261)&quantity=1
https://www.rockwellautomation.com/en-us/products/details.855PB-B12ME522.html
https://www.andymark.com/products/robot-signal-light
https://wcproducts.com/products/bolts
https://wcproducts.com/collections/cnc-hardware/products/nuts
https://wcproducts.com/products/bolts
https://wcproducts.com/products/bolts
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Gerekli - Yukaridaki M5 Fiberli Somun
#10-32 Fiberli Somun 2 civatalar icin somunlar.
WCP-0325

Gerekli - CIM motorunun
2 KB-25001'e takilmasi.
am-1120

#10-32 0,625 in¢ uzunlugunda
Soket Basli Vida

M5 ~40mm

Diger civata basi stilleri veya
Aliminyum veya Celik 3/16
58 WCP-0257 ing cap, 0,126 in¢ - 0,25 ing
kavrama araligl pop perg¢inler
(5 mm cap, 4-6 mm kavrama
arahg) kullanilabilir.

#10-32 1,5 in¢ uzunlugunda
Soket Basli Vida

M5 civata kullaniliyorsa M5
Kilit Somunu.

Percin kullaniliyorsa, bunlara
gerek yoktur.

#10-32 Locknut 58 WCP-0325

3.3 Takim Kaynakl Parcgalar

Bunlar KitBot icin gerekli olan ve takim tarafindan tedarik edilmesi gereken parcalardir. Bazi 6geler
dogrudan tedarik edilmek yerine 3D yazdirilabilir veya hammaddeden olusturulabilir.

Tablo 5: Takim Kaynakli Parca Listesi

Parca Miktar | Agciklama

2 in¢ uzunlugunda %z in¢ Altigen 4 Saglanan dosyalardan 3D Yazdirilabilir veya KitBot Parca
Ara Parcalar (KB-25018) Imalatinda belirtildigi gibi PVC borudan yapilabilir.

Bircok hirdavatcida, McMaster'da, MSC'de vb. bulunan 5/8
in¢ veya % in¢ yuvarlak (~15mm-20mm ¢ap, 50mm

2 uzunluk) ara parcalarla veya bir¢ok yaygin FIRST Robotics
Competition tedarikcisinde bulunan altigen ara parcalarla
degistirilebilir. Daha kucuk uzunluklardan olusturulabilir.

2-3/8 in¢ uzunlugunda % in¢
Altigen Ara Parcalar (KB-25019)

50 Ib, 8 in¢. Kablo Baglari (~5mm genislik, 203mm veya
Kablo Baglari 10 daha uzun)
Bu kablo baglari Rookie Tote'unda mevcuttur.

#10-32 1,5 in¢ uzunlugunda Elektronik karti takmak icin kullanilir. Diger civata basi
Dugme Basli Vida stilleri veya M5 ~40mm kullanabilir.

Elektronik karti takmak icin kullanilir. M5 civatalar

#10-32 Locknut 8 kullaniliyorsa M5 Kilit Somunu.

3.4 Bumpers (Tamponlar)

Bu malzemeler, asagida belirtildigi gibi dnerilen adimlari izleyerek 2 set tampon olusturmak igin
gereklidir Bumper balum.

Rev. 4 Ocak, 2025 Sayfa 13
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Tablo 6: Bumper Malzemeleri

Malzeme Miktar | Aciklama

4ft. x 8 ft. % inc levha, E:Jﬁ:gjlrbellrtllen boyut, elektronik kart ve tamponlar icin

Kontrplak (1,2mx2,4m, 19 ’

mm kalinlik) 1 Ayrica iki adet 2 ft. x 4. Ft (~60 cm x 120 cm) levha veya 5
ft x 5 ft (~150 cm x 150 cm) levha da kullanilabilir. Baska
malzemeler de kullanilabilir ancak test edilmemistir..
Braketler yalnizca takimlar Tampon Montaji b6lumunde
aciklandigi gibi L Tamponlar yapiyorsa gereklidir.

(istege bagl) Braketler 4 Takimlar Tampon Ahsap Kése Braketlerine (am-3233a)
benzer herhangi bir braketi tedarik edebilir veya
aluminyum kosebentten benzer braketler Uretebilir.
Rookie Tote'unda 5 adet Havuz Makarnasi bulunmaktadir.

1 Rookie takimlar 5 ilave havuz makarnasi temin edebilir ya

Havuz makarnalar, 2% da degistirilebilir tampon kapaklari kullanabilir.

nominal ¢ap (~63 mm), ~55 ~10

inc uzunlugunda (~140 cm) Takimlar, Oyun Kilavuzunda belirtildigi sekilde tercih
etmeleri halinde istege bagli olarak diger dolgu
malzemelerini kullanmay secebilirler.

(istege bagl) %2 ing Kopuk ~5sq ft. | Genellikle 2 ft. x 2 ft. karolar olarak satilir, 2 karo bir

Karolar (~13 mm) (~%2 sq m) | tampon setini destekleyecektir.

1 %2 yards | Her renkten 18 in¢ x 160 in¢ Rookie Tote'a dahildir ve bir

Kirmizi Kumas S .

(~1.4 m) | Tampon seti icin yeterlidir.
] - .
Mavi Kumas 1% yards | Standart gen|§llkte (60 ing) satin aliyorsaniz, her renkten 1
(~1.4 m) | %2 yarda gerekir.

(Opsiyonel) Beyaz Boya

1

1 ktguk boya kabi yeterli olacaktir. Takimlar Tamponlara
say! eklemek icin baska malzemeler kullanabilir.

4 Araclar

KitBot Yapisini hazirlamak ve monte etmek i¢in asagidaki araclar gereklidir:

e Guvenlik Gozlukleri
e Serit Metre

e Punch

o Isaretleme arac

e Dekupaj Testeresi veya Serit Testere

e Matkap + Matkap Uclari

o #7 (veya metrik donanim icin 5,5 mm) Matkap Ucu

Rev. 4 Ocak, 2025
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o Bkz.Tablo 1: alternatif boyutlar icin
o Kelepceler
e GOmme Kesiciler/Diyagonal Kesiciler
e Baglanti Elemani Araglari
o 5/32ing (veya metrik donanim i¢in 4 mm) Alyan anahtari
o 1/8in¢ (veya metrik donanim icin 3 mm) Alyan Anahtar
o 3/8ing¢ (veya metrik donanim icin 8mm) Acik Uclu Anahtar veya Lokma
o Diger araglar secilen donanima gore degisebilir
e Staples
e Zimba Tabancasi
e (istege bagli) Daire veya Masa Testeresi
e (istege bagl) Capak Alma Aletleri
o (istege bagl) Kaliperler
e (istege bagl) Kare
e (istege bagl) Pop Percin Aleti

5 KitBot Parga Uretimi

KitBot Ustyapisini insa etmenin ilk adimi, gerekli tum Hammaddeleri toplamak ve parcalari montaj igin
hazirlamaktir. Takimlar ek ayrintilar icin Cizimlere basvurabilir.

Deliklerin kesilmesi ve delinmesi hem aliminyum hem de polikarbonat Uzerinde
keskin kenarlar ve capaklar birakabilir. Takimlar islenmis deliklerin ve kenarlarin
etrafina dikkat etmelidir ve bu tehlikeyi ortadan kaldirmak icin bir ege veya ¢apak
alma aleti kullanmak isteyebilir.

Belirtilen baglanti elemanlari icin deliklerde matkap boyutu belirtilecektir. Takim tarafindan secilen
baglanti elemanlari icin deliklerde belirli bir boyut belirtiimeyecektir ve takimlar Tablo 1'e gére kendi
baglanti elemanlari i¢in uygun boyutu kullanmalidir.

5.1 Kesim Listesi

Asagidaki 1in¢ x 1in¢ x 1/16 in¢ kare aliminyum boru(25 mm x 25 mm,1,5 mm et kalinligi)kesim
listeleri, yerel hirdavatcilardan yaygin olarak temin edilebilen 8 ft. uzunlugunda(~244 cm)parcalar icin
tasarlanmistir. Diger uzunluklari kullaniyorsaniz, malzeme kullanimini optimize etmek icin kesim listesi
duzenini yeniden yapmaniz gerekebilir.

Tablo 7: Cubuk #1 icin Kesim Listesi

Parca Uzunluk Miktar
Diyagonal Ray (KB-25008) 32in.(813mm) 2
Arka Dikey Direk (KB-25006) 27 in, (686mm) 1
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Tablo 8: Cubuk icin Kesim Listesi #2

Parca Uzunluk Miktar
Back Vertical Post (KB-25006) 27 in. (686mm) 1
Front Vertical Post (KB-25007) 17 in. (432mm) 2
Crossbeam (KB-25009) 16 in. (406mm) 2

5.2 Parcga Hazirhig::

Step 1:
Step 2:

Step 3:

Step 4:

Step 5:

Step 6:

Step 7:

Step 8:

Step 9:

Step 10:

Step 11:

Tablo 7 ve Tablo 8'deki kesim listesine gére 1 in¢ kare boruyu kesin.

Diyagonal Ray icin ¢izimi (KB-25008, bu belgeye eklenmistir) kullanarak, her bir parcada .201
in¢ (veya metrik donanim i¢in 5,5 mm) matkap ucuyla 20 deligin tamamini delin.

On Dikey Direk igin gizimi (KB-25007, bu belgeye eklenmistir) kullanarak, her bir parcada .201
ing (veya metrik donanim i¢in 5,5 mm) matkap ucuyla 10 deligin tamamini delin.

Capraz Kiris icin ¢izimi (KB-25009, bu belgeye eklenmistir) kullanarak, her bir parcada .201 ing
(veya metrik donanim icin 5,5 mm) matkap ucuyla 6 deligin tamamini delin.

Arka Dikme icin ¢izimi (KB-25006, bu belgeye eklenmistir) kullanarak, her bir parcada .201 ing
(veya metrik donanim icin 5,5 mm) matkap ucuyla 15 deligin tamamini delin.

Ray Zemini icin cizimi (KB-25010, bu belgenin ekinde) kullanarak Ray Zeminini .118 in¢ (3 mm)
polikarbonattan kesin ve 12 deligin tamamini .201 in¢ (veya metrik donanim igin 5,5 mm)
matkap ucuyla delin.

Ray Yan Paneli ¢izimini (KB-25011, bu belgenin ekinde) kullanarak Ray Yan Panellerini .118 in¢
(3 mm) polikarbonat levhadan kesin ve 7 deligin tamamini .201 in¢ (veya metrik donanim i¢in
5,5 mm) veya 1/4 in¢ (veya 6 mm) matkap ucuyla delin.

Palet Catisi icin ¢izimi (KB-25012, bu belgenin ekinde) kullanarak, Palet Catisini .118 in¢ (3 mm)
polikarbonattan kesin ve 8 deligin tamamini 1/4 in¢ (veya 6 mm) matkap ucuyla delin.

On Koruma Paneli icin ¢izimi (KB-25020, bu belgenin ekinde) kullanarak, On Koruma Panelini
.118 in¢ (3 mm) polikarbonattan kesin.

Arka Koruma Paneli icin ¢izimi (KB-25021, bu belgenin ekinde) kullanarak, Arka Koruma
Panelini .118 in¢ (3 mm) polikarbonattan kesin.

(istege baglh - bu adim yalnizca énceden satin alinmis ara parcalariniz yoksa gereklidir). 3D

Yazici kullanarak asagidaki ara parcalari yapin (saglanan dosyalar) veya 3/4 in¢ (metrik) PVC
borudan kesebilirsiniz. Bu kliglik PVC parcalari kesmek i¢in génye testeresi veya baska
bir yiksek hizli doner testere kullanmayin, ¢linki bu tehlikelidir. Bunun yerine bir PVC
boru kesici, el testeresi (demir testeresi gibi) veya salinimli / pistonlu testere kullanin (jigsaw

gibi).
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Parca Uzunluk Miktar
KB-25018 2in. (50mm) 4
KB-25019 2-3/8 in. (60mm) 2

PVC boru ara parcalari asagidakilerle degistirilebilir:
- 3D baskil ara pargalar,

- tam uzunluk, uygun donanim, ara parcalar veya
- daha kuguk ortak uzunluktaki ara parcalardan monte edilmistir.
Bkz. Daha fazla bilgi icin Error! Reference source not found..

4 A \
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6 KitBot Montaji

Montaja baslamadan 6nce, Tablo 3 ve Tablo 5'teki parcalara ve asagida Tablo 9'da belirtildigi gibi
Urettiginiz malzemelere sahip oldugunuzdan emin olun. KitBot'u monte etmeye baslamadan dnce
KitBot Parca imalatindaki tim 6geleri tamamladiginizdan emin olun.

Tabl0 9: Fabrikasyon Parc¢a Listesi

P
Parca Miktar | | o' o2 Aciklama

Numarasi
Arka Dikey Direk 2 KB-25006 1ing. Kare x 27 in¢. Aliminyum Boru
On Dikey Direk 2 KB-25007 1 in¢. Kare x 17 in¢. Aluminyum Boru
Diyagonal Ray 2 KB-25008 1 in¢. Kare x 32 in¢. Aliminyum Boru
Capraz Kiris 2 KB-25009 1 in¢. Kare x 16 in¢. Aliminyum Boru
Track Floor 1 KB-25010 32in¢ x 18in¢ x.118 in¢. Polikarbonat Plaka
Track Side Panel 2 KB-25011 20-3/4 in¢x 6 in¢ X .118 in¢. Polikarbonat Plaka
Track Roof 1 KB-25012 18-1/4 in¢. x 18-1/4 in¢. x .118 in¢. Polikarbonat Plaka
On Koruma Paneli 1 KB-25020 18in¢x 12 in¢ x .118 in¢. Polikarbonat Plaka
Arka Koruma Paneli | 1 KB-25021 18 in¢ x 18'in¢ x .118 in¢ Polikarbonat Plaka
2 |.ng uzunlugunda PVC veya 3D baskili veya Takim Kaynakli Parcalar
Y2 ing Altigen Ara 4 KB-25018 e N PR . -

bolimuande belirtildigi sekilde tedarik edilmis
Parcalar
2-3/8 in¢
uzunlugundatsing | 2 KB-25019 | |V veya 3D baskli veya Takim Kaynakli Parcalar
bélumunde belirtildigi sekilde tedarik edilmis

Altigen Ara Parcalar

6.1 Montaj Notlari

Kutu borularin icinden gecen civatalari sikarken, baglanti elemanini asiri sikkmak ve boruyu ezmeye
baslamak kolaydir. Bunu énlemek igin civatalari sikarken ¢ok dikkatli oldugunuzdan emin olun.Ust
Cerceve (BSlum 6.2), Arka Cerceve (Bolim Error! Reference source not found.) ve On Cerceve (Bdlim
Error! Reference source not found.) tek bir montajda birlestiriimeden dnce paralel olarak monte
edilebilir. TUm montaj talimatlari, takimlarin Siyah Tote'tan temin edilen parcalari ve in¢ boyutunda
takim kaynakli parcalari kullandiklari varsayilarak yazilmistir. Takimlarin alternatifleri varsa, esdegeri
belirlemek icin gerekirse Materyallerdeki tablolara geri donerek alternatif parcalari degistirin. Bazi
alternatifler, takimlarin daha buyuk delikler agmak, bazi delikleri civatasiz birakmak gibi ktctk
ayarlamalar yapmasini da gerektirebilir.

Yardima mi ihtiyaciniz var? KitBot'un yapimina iliskin bir kilavuz icin 2025 KitBot Yapim Videosunu
izleyin.
Rev. 4 Ocak, 2025 Sayfa 18
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6.2 Montaj Talimatlari

6.2.1 Ust Cergeveyi Olusturun
Sekil 3: Ust Cerceve

2
2S SOLIDWORKS

Maodeling Solutions Partner

Gerekli parcalar:

e Makara Plakasi 1 (KB-25001) - adet 1

e Makara Plakasi 2 (KB-25002) - adet 1

e Diyagonal Ray (KB-25008) - adet 2

e Ray Zemini (KB-25010) - adet 1

e Palet Taraflari (KB-25011) - adet 2

e Palet Tavani (KB-25012) - adet 1

e Makarali Mil (KB-25013) - adet 1

e 24 Dis Kasnak (KB-25015) - adet 1

e 48 Dis Kasnak (KB-25016) - adet 1

e CIM Motor - adet 1

e 2mm x 2mm X 10mm Makine Anahtari (am-1121) - adet 1
e 8mm Ge¢meli tutma halkasi (am-0033) - adet 1

e 3D Baskili Parca Altigen Adaptor (WCP-1121) - adet 4
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e 1/2in¢ Altigen Rulmanlar (REV-21-1915) - adet 2

e 4in¢. Uyumlu Tekerlekler (TTB-0057) - adet 5

e 1/2in¢ Altigen Saft Bilezikleri (REV-21-1911) - adet 2

e 130 Dis HTD KayisI (WCP-0652) - adet 1

e 1/8in¢ uzunlugunda 1/2 in¢ Altigen Ara Parcalar(TTB-0017-1/8) - adet 2
e 2in¢uzunlugunda 1/2 in¢ Altigen Ara Parcalar - adet 4

e 2-3/8in¢ uzunlugunda 1/2 in¢ Altigen Ara Parcalar - adet 2
e 1/2ing uzunlugunda #10-32 Soket Basli Vida - adet 2

e 1-1/2in¢ uzunlugunda #10-32 Digme Basli Vida - adet 24
e #10-32 Kilit Somunu - adet 24

e 2inc genisliginde Siyah Gaffer Bandi

e 501Ib, 8in¢. Kablo Baglari - adet 8

Step 1: Bir mil presi, masa Ustli mengene kullanarak veya lastik bir tokmakla hafifce vurarak (veya elle
yapabilirsiniz), altigen yataklari Sekil 4'te gosterildigi gibi iki makarali plakaya, yatagin flansi
kazinmis metinle ayni tarafta olacak sekilde yerlestirin.

Plakanin bukulmesini 6nlemek icin presleme sirasinda plakalari yatak deligine
muUmkun oldugunca yakin destekleyin.

Sekil 4: Altigen yataklarin yerlestirilmesi
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Step 2: Bir mil presi, masa Usti mengene kullanarak veya lastik bir tokmakla hafifce vurarak (veya elle
yapabilirsiniz), 3D Baskili Parca Altigen Mil Adaptorlerini (WCP-1121) Sekil 5'te gosterildigi gibi
her bir Kasnagin (KB-25015 ve KB-25016) her iki ucuna takin.

iki altigen adaptériin her bir kasnakta birbirine hizalandigindan emin
olmak ¢ok 6nemlidir, bdylece altigen bir mil her ikisinden de gecebilir.

Sekil 5: Altigen Adaptorlerin Kasnaklara Takilmasi

2
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Step 3: CIM Motorunu, yan tarafina "KitBot 2025" kazinmis Makara Plakasina (KB-25001), motor
govdesi kazinmis metnin karsi tarafinda olacak sekilde, gosterildigi gibi takin Error!
Reference source not found.. iki adet 1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 soket bagli vida ile takin.

Bu civatalarin calisma sirasinda gevsememesini saglamak i¢in dis kilitleyici
kullanilabilir.

Sekil 6: CIM Motorunun Takilmasi

2
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Step 4:

Step 5:

2mm x 2mm x 10mm Makine Anahtarini (am-1121) CIM Motor mili Gzerindeki kama yuvasina
yerlestirin (kama yuvasina bastirmak icin pense gerekebilir). Ardindan 8mm Yuvarlak - 1/2 ing
Altigen Adaptord (WCP-0794) milin Gzerine kaydirin ve kama yuvasini yeni takilan Makine
Anahtarinin Uzerine hizalamaya dikkat edin. Ardindan, 1/8 in¢ uzunlugundaki Altigen Ara
Parcayi (KB-25017), 24 Disli Kasnagi (KB-25015) ve itmeli Tutma Halkasini (am-0033) sekilde
gosterildigi gibi sirayla milin Gzerine kaydirin. Error! Reference source not found..

Sekil 7: Motor Milinin Montaji

5
DS SOLIDWORKS

Diyagonal Raylardan (KB-25008) birini alin ve Uzerine yedi delik a¢ilmis olan ucu belirleyin.
Motorun takili oldugu Makara Plakasini alin ve yedi deligin ilkinden baslayarak ve 1-1/2 in¢
uzunlugunda #10-32 dugme basli vidalari gosterildigi gibi birinci, G¢lincu ve altinci deliklerden
gecirerek Diyagonal Raya civatalayin. Error! Reference source not found.. Her sey
hizalandiktan sonra, her bir civataya #10-32 kilit somunu takin ve hepsini sikin. Kutu
borusunu ezecek kadar asiri sikkmamaya dikkat edin.

Motorun ve Capraz Rayin plakanin ayni tarafinda oldugundan ve civata baslarinin
kasnagin bulundugu plakanin oyulmus tarafinda oldugundan emin olun.

Bazen, kucuk imalat hatalari nedeniyle delikleriniz tam olarak ayni hizada
olmayabilir. Bu durumda, kelepce gdérevi gdrmesi icin en az bir civatayi takip
sikmaya calisin (gercek bir kelepceyle de desteklemek isteyebilirsiniz), ardindan
bir matkap kullanarak diger delikleri teker teker delin ve baglanti elemanlarinin
gecmesine izin verecek sekilde acgin.
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Sekil 8: Diyagonal Rayin Takilmasi

2
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Macel g b tions Patre:

Step 6: Son adima benzer sekilde, diger Diyagonal Rayi alin ve yedi delikli ucu bulun ve kazinmis
metin Diyagonal Rayin karsi tarafinda olacak sekilde diger Makara Plakasina (KB-25002)
hizalayin. Birinci, G¢incu ve altinci delikleri kullanarak plaka ve boruyu 1% in¢ uzunlugunda
#10-32 dugme bash vidalar ve #10-32 fiberli somunlari kullanarak birbirine tutturun.

Sekil 9: Karsi Diyagonal Rayin Takilmasi

=
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Step 7: Onceki iki adimda insa edilen iki tertibati ve Ray Tabanini (KB-25010) alin ve Ray Tabani
tuplerin Ustunde olacak sekilde (plakalardaki yataklarla tuplerin ayni tarafinda), gosterildigi
gibi hizalayin Error! Reference source not found.. Ray Zemini ile iki Capraz Ray arasinda
hizalanmasi gereken 12 delik vardir. Bu U¢ 68eyi, dnce plastikten sonra raylardan gecirilen ve
#10-32 kilit somunlariyla sabitlenen 12 adet 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 digme basli vida
kullanarak birbirine tutturun.

Civata baslarinin plastik tarafta oldugundan emin olun.
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Sekil 10: Ray Tabaninin Takilmasi

[ | /// 2 T
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Step 8: Ray Taraflarindan birini (KB-25011) montajin her bir tarafina, asagida gosterildigi gibi takin
Figure 11Panelin tzerinde U¢ delik bulunan kenarini kullanarak. Alti adet 1-1/2 in¢
uzunlugunda #10-32 digme basli vida ve #10-32 kilit somunu ile tutturun.

Figure 11: Attaching the Track Sides

2
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Step 9: Ray Catisini (KB-25012), deliklerini Ray Yanlarindaki deliklerle hizalayarak ve 50 Ib kablo
baglariyla baglayarak Ray Yanlarina (KB-25011) takin. Kablo baglarinin baslarini yapinin
disinda tutun, ardindan hepsi sikica baglandiktan sonra fazla kablo bagini kesmek icin duz
kesiciler kullanin.

Rev. 4 Ocak, 2025 Sayfa 24



- FIRST® DIVESM
M 'R:’ORBngICS E:Fm presented by Qualcomm
COMPETITION — L

nnnnnnnnnn firstinspires.org/robotics/frc

ij SOLIDWORKS
Step 10: Makarali Mili (KB-25013) alin ve sekilde gosterildigi gibi tertibattaki altigen yataklardan birinin
icinden kaydirin_Error! Reference source not found.. Kayarken, asagidaki 6geleri sirayla
ekleyin:

- 2-3/8 in. long hex spacer
- 4 in. compliant wheel
- 2in. long hex spacer
-4 in. compliant wheel
- 2in. long hex spacer
- 4 in. compliant wheel
- 2in. long hex spacer
- 4 in. compliant wheel
- 2in. long hex spacer
-4 in. compliant wheel

- 2-3/8 in. long hex spacer

Bu parcalarin sonunda, karsi plakadaki ruimandan énce minimum bosluk kalmalidir. Mili, tertibatin her
iki tarafindan disari ¢ikacak sekilde ikinci rulmanin icinden itin. Mili ikinci yatagin icinden itmek zorsa,
tertibatin geri kalanini bir arada tutan civatalari gevsetin ve milin serbestce hareket edebilecegi bir
konuma geldiginde yeniden sikin.
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Step 11: Tertibatin kt¢cuk kasnakla ayni tarafinda (KitBot 2025 gravurinun yaninda), 1/8 in¢

uzunlugunda bir altigen ara parcayl Makara Miline kaydirin ve ardindan buyuk kasnagi 130 dis

HTD kayistyla kaydirin ve kayisi her iki kasnagin etrafina sarin, boylece gosterildigi gibi
baglanirlar Error! Reference source not found..

| Eu zor olabilir ve kayisi eklemenin bir baska yontemi de kayisi bir kasnaga
yavasca dondurerek ve kayisi yanlara dogru iterek "yurtutmek" olabilir. Baska bir

yontem de kayisi her iki kasnagin etrafina yerlestirmek ve mili kasnaktan
gecirdikten sonra itmektir..
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Sekil 14: Kayis Sisteminin Montaji
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Step 12: Makarali Mili, kalan ekstra mil her iki tarafta yaklasik olarak esit olacak sekilde itin, Altigen Mil
Bileziklerini (REV-21-1915) milin her iki ucuna kaydirin, her iki ugtaki yataga ve kasnaga dogru
itin, ardindan vidalari sikarak yerlerine kilitleyin. Bunlar milin yana dogru kaymasini
engellemelidir.

Sekil 15: Saft Bileziklerinin Eklenmesi

A
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Step 13: 2 in¢ genisliginde siyah Gaffer bandindan dort adet 16 inclik serit kesin ve bunlari Ray
Zemininin sonuna bosluk birakmadan arka arkaya yapistirin.

Bu bant parcalari, oyun parcasi ile Pist Zemini arasinda surtinme saglamak
icindir ve bu nedenle yeterli miktarda strtinme saglamak icin bu bandin sezon
boyunca degistirilmesi gerekebilir.

istenirse ilave bant eklenebilir.

Sekil 16: Strtiinme Bandi Ekleme

2
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6.2.2 Arka Cergeveyi Olusturun
Sekil 17: Arka Cerceve
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Gerekli parcalar:

e T-Braket (KB-25004) - adet 2

e RSL Baglantisi (KB-25005) - adet 1

e Arka Dikey Direk (KB-25006) - adet 2

e Capraz Kiris (KB-25009) - adet 1

¢ Radyo Baglantisi (KB-25014) - adet 2

e 1-3/4in¢ uzunlugunda #10-32 Soket Basli Vida - adet 2

e 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 DUgme Basli Vida - adet 12
e #10-32 Kilit Somunu - adet 14
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Step 1:  Arka Dikey Direklerin (KB-25006) yaklasik ortasindaki bes ardisik delik sirasini bulun ve bes
delik de hizalanacak sekilde bir T Braketi hizalayin. Ayni islemi ikinci Arka Dikey Direk icin de
yapin, Direklerin yonunun eslestiginden (Ustte/altta eslesen delikler) ve T-braketlerin
gosterildigi gibi birbirine dogru baktigindan emin olun. Error! Reference source not found..
Ardindan, Arka Dikey Direkler arasina bir Capraz Kiris hizalayin ve Capraz Kiristeki delikleri T-
Raketlerdeki deliklerle hizalayin. Bu parcalari asagida gosterildigi gibi 1-1/2 in¢ uzunlugunda
#10-32 dUgme basli vidalar ve #10-32 kilit somunlari ile bu ydnde monte edin.

Civatalari tm deliklere yerlestirene kadar bu civatalari tam olarak sikmayin,
bdylece diger civata deliklerini hizalamak daha kolay olur.

Delikler tam olarak hizalanmamissa, bir taraftan baslayarak T braketin direkle
kare seklinde kalmasini saglayin ve sabitlemek icin gereken delikleri agin.

Sekil 18: Arka Cercevenin Montaji

|
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Step 2: T- Braketler sizden uzaga bakarken ve Arka Dikey Direkler alttaki tek delik cifti ile
yonlendirilmisken, Sekil 19'da gosterildigi gibi sag diregin dis tarafindaki dérdincu ve besinci
deligi asagiya yerlestirin. RSL Baglantisini (KB-25005) takmak i¢in iki adet 1-1/2 in¢
uzunlugunda #10-32 dugme basli vida ve #10-32 kilit somunu kullanin, béylece RSL
baglantisindaki blyuk delik Sekil 19'da gosterildigi gibi T-Brackets'a kiyasla borunun karsi
tarafinda size dogru olacaktir.

Sekil 19: RSL Baglantisinin Takilmasi

)
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Step 3: Diger Arka Dikey Diregin st kismina, 3 boyutlu baskill Radyo Baglantisini (KB-25014) altinci ve
sekizinci deliklere takin ve aluminyum boruyu gosterildigi gibi sandvicleyin Error! Reference
source not found.. Radyo baglantilarinin buylk duz taraflarinin her ikisi de T-Raketlerden
uzaga bakmalidir. Bunlari iki adet 1-3/4 in¢ uzunlugunda #10-32 soket basli vida ve #10-32
kilit somunu kullanarak takin.

3D baskili r;rgalarln icinde altigen sekilli bir karsi delik vardir, béylece sikarken
| somunu yerinde tutmak igin bir anahtara ihtiyaciniz olmaz.
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Sekil 20: Radyo Baglantilarinin Takilmasi
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6.2.3 On Cerceveyi Olusturun

Sekil 210n Cerceve

2
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Gerekli parcalar:

e T-Braket (KB-25004) - adet 2

e On Dikey Direk (KB-25007) - adet 2

e Capraz Kiris (KB-25009) - adet 1

e 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 DUgme Basli Vida - adet 10
e #10-32 Kilit Somunu - adet 10
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Step 1:  Bir On Dikey Diregin (KB-25007) ortasina yakin bes ardisik delik sirasini bulun ve bes delik
de ayni hizaya gelecek sekilde bir T Braketi hizalayin. Ayni islemi ikinci On Dikey Direk igin de
yapin, Direklerin yonlerinin eslestiginden (Ustte/altta eslesen delikler) ve T-braketlerin
gosterildigi gibi birbirine dogru baktigindan emin olun. Error! Reference source not
found.. Ardindan, On Dikey Direkler arasina bir Capraz Kiris hizalayin ve Capraz Kiristeki
delikleri T-Raketlerdeki deliklerle hizalayin. Bu parcalari asagida gosterildigi gibi 1-1/2 in¢
uzunlugunda #10-32 dugme basli vidalar ve #10-32 kilit somunlari ile bu ydnde monte edin.

Civatalari tm deliklere yerlestirene kadar bu civatalari tam olarak sikmayin,
bdylece diger civata deliklerini hizalamak daha kolay olur. N

Sekil 22: On Cercevenin Montaji
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6.2.4 On ve Arka Cerceveleri Siirlicti Tabanina Takin
Sekil 23: Robot Uzerinde On ve Arka Cerceveler
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Gerekli parcalar:

e On Cerceve (itibaren Error! Reference source not found.)
e Arka Cerceve (dan Error! Reference source not found.)

e AM14U6 Surucd Tabani

e 1-1/2in¢ uzunlugunda #10-32 Dugme Basli Vida - adet 8

e #10-32 Kilit Somunu - adet 8
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T-Raketleri robotun disina bakacak sekilde, On Cerceve ve Arka Cerceveyi tamamlanmis AM14U6 Tahrik
Tabanina, borularin alt kismi (iki delikli taraflar) raylarin st kisminin altinda olacak sekilde
yerlestirin. Bu ¢erceveleri 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 digme bash vidalar ve #10-32 kilit
somunlart ile civata basi robotun icine bakacak sekilde Tahrik Tabanina takin.

Sunlara 6zellikle dikkat edin Error! Reference source not found., Error! Reference source
not found.ve Error! Reference source not found. Bu ¢erceveleri dogru yerlere
taktiginizdan emin olmak icin asagida.

Sikarken bir anahtari sigdirmakta veya kilit somununu yerine oturtmakta
zorlaniyorsaniz

A. erisimi artirmak icin aktarma organinin dis plakasini ve 6n ve arka
tekerleklerini ¢ikarin.

B. Kucuk bir parca bant kullanin ve anahtarin arka tarafina yerlestirin
(anahtarda varsa ozellikle kapali tarafta ise yarar) ve ardindan somunu bant
tarafindan olusturulan cebe yerlestirin. Bu, somunu baslamak icin dogru
noktaya tasimak Uzere anahtari kullanmanizi saglar.

Sekil 24: On ve Arka Cercevelerin Takilmasi
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Sekil 25: On ve Arka Cerceveler icin Civata Deligi Konumlari
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6.2.5 Ust Cerceveyi Takin

Sekil 27: Robotun Ust Cercevesi

P
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Gerekli parcalar:

e Robot araciliglyla Error! Reference source not found.

e Ust Cerceve (itibaren 6.2)

e Arka AclI Plakasi (KB-25003) - adet 4

e 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 Dugme Basli Vida - adet 14
e #10-32 Fiberli Somunu - adet 14
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Step1:  Ust cerceveyi alin ve Makara Plakalarindaki kalan delikleri On Cerceveye hizalayin ve her iki
tarafta iki adet 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 dugme basl vida ve #10-32 kilit somunu ile
takin.

Tamamlayana kadar bu civatalari tamamen sikmayin Step 2: béylece diger civata
deliklerini hizalamak daha kolay olur.

Sekil 28: Ust Cercevenin On Cerceveye Takilmasi
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Step 2: Arka Aci Plakalarini (KB-25003) kullanin ve bunlari Ust Cergeve ile Arka Cergevenin etrafina
asagida gosterildigi gibi sikistirin Sekil 29ardindan 1-1/2 in¢ uzunlugunda #10-32 dugme basli
vidalar ve #10-32 fiberli somunlart ile takin.

Sekil 29: Ust Cercevenin Arka Cerceveye Takilmasi
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Step 3: Tum civatalar takildiktan sonra geri donun ve 6nceki adimlardaki civatalari sikin.

6.2.6 Radyo, RSL ve Koruyucu Paneller
Sekil 30: Elektronik ve Paneller
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Gerekli parcalar:

e Robot araciligiyla Error! Reference source not found.

e On Koruma Paneli (KB-25020) - adet 1

e Arka Koruma Paneli (KB-25021) - adet 1

e Tekrar Kapatilabilir Baglanti Elemani

e VH-109 Radyo - adet 1 (Sezona Ozel Kutudan temin edilebilir)
e RSLLamba - adet 1

e 50 Ib Kablo Baglari - adet 2
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Step 1:  VH-109 Radyoyu alin ve gu¢ baglantisinin asagl bakmasini saglayarak dikey kutu tupunun
etrafina saran iki adet 50 Ib kablo bag) ile 3D Baskil Telsiz Baglantilarina takin. Siktiktan
sonra fazla kablo bagini ayni hizada kesicilerle kesin.

Figure 31: Attaching the Radio

.
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Step 2: Plastik somunu RSL'den ¢ikarin. RSL'yi (Radyo Sinyal Lambasi) Arka Cerceve tzerindeki RSL
Montaj Plakasina (KB-25005) yerlestirin, boylece isik robotun disinda olur, ardindan RSL'yi
plakaya tutturmak i¢in plastik somunu kullanin.

Sekil 32: RSL'nin takilmasi
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Step 3: Panelin robota tekrar tekrar ve kolayca eklenip cikarilabilmesi icin On Cerceve aliminyum
borularina ve On Koruma Paneline (KB-25020) birden fazla Yeniden Kapatilabilir Baglanti
Elemani (yaklasik 2 in¢ uzunlugunda) yapistirin.

Panelleri tutturmak icin bir teknik, tekrar kapatilabilir tutturucunun eslesen
parcalarini sabitlemektir. Ardindan, eslesen parcalarin bir tarafindaki arkalig
styirarak yapistiriclyr aciga ¢ikarin ve tekrar kapatilabilir tutturucuyu her bir
noktada panele yapistirin. Ardindan Tekrar Kapatilabilir Baglanti Elemanlarinin
diger tarafindaki destegi ¢ikarin ve koruma panelini aliminyum ttplerin Gzerine
dikkatlice yerlestirin ve yerine bastirin (sikica bastirdiginizdan ve paneli
ctkarmadan 6nce yapiskanin yapismasi icin biraz zaman verdiginizden emin
olun).

Sekil 33: On Koruma Panelinin Takilmasi
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Step 4: Son adima benzer sekilde, panelin robota tekrar tekrar ve kolayca eklenip cikarilabilmesi icin
Arka Cerceve aluminyum borularina ve Arka Koruma Paneline (KB-25021) birden fazla
Yeniden Kapatilabilir Baglanti Elemani parcasi (yaklasik 2 in¢ uzunlugunda) yapistirin.

Bu iki panel, takim sponsorlarinizin ve logolarinizin ¢ikartmalarini eklemek icin
harika bir yerdir.

Sekil 34: Arka Koruma Panelinin Takilmasi
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7 Bumper Montaji

Asagidaki bolimde 2 set tamponun (kirmizi ve mavi) nasil yapilacagina dair iki farkli yol 6nerilmektedir,
ancak takimlar isterlerse baska malzemeler ve islemler kullanmayi tercih edebilirler. Neye izin verilip
verilmedigine iliskin ayrintilar i¢cin 2025 Oyun Kilavuzuna bagvurdugunuzdan emin olun.

Malzemeleri kendileri tedarik eden ekipler Secenek 1 veya 2'yi secebilir veya tercih ederse farkl bir
islem uygulayabilir ve tampon yapimina yonelik diger malzeme ve yéntemlere genel bir bakis icin
Tampon Kilavuzuna basvurabilir.

71 Secgenek 1 - L Tamponlar

Rookie Tote'da verilen malzemeleri kullanan takimlar icin, Rookie Tote'daki malzemeleri daha iyi
kullandiklarr icin L Tamponlar tavsiye edilir. Caylak takimlarin yine de 2 set yapmak icin ek havuz
makarnasi tedarik etmeleri veya degistirilebilir tampon kapaklarinin nasil yapilacagini bulmalari
gerekecektir (bazi dneriler Tampon Kilavuzunda yer almaktadir). Bu talimatlar, takimlarin ilave havuz
makarnasi tedarik ettigini varsaymaktadir.

Step 1: % ing¢ kesin. Kontrplagl asagidaki dlctlere gore kesin:

Tablo 10: Tampon Destek Ol¢ileri

Boyutlar Miktar
32in.x5in. (813 x 127 mm) 4
28in.x5in. (711 x 127 mm) 4

Step 2: 32 in¢ uzunlugundaki parcalardan birini 28 in¢ uzunlugundaki parcalara bir kdse dirsegi ile
tutturun. 32 inglik parcanin ucunun 28 ing¢lik parcanin ytziyle bulusmasini saglayin.

Sekil 35: Ahsabin Dogru Hizalanmasi

32" Piece 28” Piece

Step 3: Adim 2'yi tum ahsap parcalariyla tekrarlayin.
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Step 4: Kdsenin i¢ kenarindan 2 in¢ ve 20 ing 6l¢un ve isaretleyin (gosterildigi gibi Error! Not a valid

Step 5:

Step 6:
Step 7:
Step 8:

bookmark self-reference.) daha ku¢uk ahsap uzunlugu (28 in¢) Uzerinde.

Sekil 36: Olciilecek dogru nokta

Kdsenin i¢ kenarindan 7 in¢ ve 27 in¢ (178 mm ve 686 mm) 6l¢un ve isaretleyin (gosterildigi
gibi Késenin i¢ kenarindan 2 ing ve 20 ing 6lcun ve isaretleyin (gosterildigi gibi Error! Not a
valid bookmark self-reference.) daha kicuk ahsap uzunlugu (28 in¢) Gzerinde.

) daha uzun ahsap uzunlugu (32 in¢) Uzerinde

Braketleri hizalayin ve tampon montaj talimatlarinda agiklandig gibi takin

Havuz makarnalarini asagidaki boyutlarda kesin:

Tablo 11: Havuz Makarnasi! Uzunluklari

Uzunluk Miktar
33.5in. (851 mm) 8
34.5in. * (876 mm) 8

* Kolay bir performans artisi icin, takimlarin %2 in¢ (13 mm) kdpuk karolar satin
almalarini ve tabakalari yukaridaki uzunluklara gére 5 in¢ (127 mm) olacak
sekilde kesmelerini ve havuz makarnalarinin arkasina yerlestirmelerini 6neririz.
Takimlar bunu yaparsa, 35,5 in¢ (902 mm) uzunluga ulasmak icin daha uzun
makarna boyutuna (34,5 in¢) 1 in¢ (26 mm) ekleyin

Havuz makarnalarini tirtikli bir bicakla kesmek en kolay yoldur. ihtiyac duyulan
toplam uzunlugu karsilamak icin daha kiguk havuz makarnasi parcalari
birlestirilebilir, ancak yerine sabitlemek icin ek bant gerekebilir.
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Step 9: Havuz makarnalarini sikistirmamaya dikkat ederek bir parca bantla ahsaba tutturun.

Daha kisa tahta parcasi Uzerindeki havuz makarnalari her iki tarafta da cikinti
yapacaktir, bu nedenle parcalar yaklasik olarak ortaya yerlestirilmelidir.

Step 10: Kumasi asagidaki dlculerde kesin:

Boyutlar Miktar

77 in.x15in.* (196 cm x 38 cm) 4 red, 4 blue

* Rookie Kitinde verilen kumasi kullanan takimlar icin, malzemeyi ikiye kesmek
ve her tampon parcasi icin malzemenin yarisini kullanmak ve taktiktan sonra
fazlaliklari kesmek en kolay yoldur

Step 11: Kumasi havuz numaralarinin etrafina sarin ve kumasi ahsabin arkasina zimba ile tutturun.

Takim numaralarini yapistirmak icin boya disinda baska bir yontem kullanmayi
planliyorsaniz, kumasi yapistirmadan énce numaralari yapistirin

Onerilen kumas tutturma islemleri icin lutfen secenekler icin Tampon Kilavuzuna
bakin.

Step 12: Tamponlarin robota takilmasini kolaylastirmak icin fazla kumasi kesin.
Zimbalara ¢ok yakin kesmemeye dikkat edin.

Step 13: Oyun Kilavuzunda aciklandigi gibi tamponlarin her iki tarafina takim numaralarinizi boyayin.
(numaralari baska bir yontem kullanarak zaten yapistirmadiginizi varsayarak)
7.2 Segenek 2 - Duz Segmentler

Rookie Kitindeki malzemeyi kullanmayan bazi takimlar tamponlari ayri parcalar halinde imal etmeyi
tercih edebilir. Bu ayri segmentlerin tasinmasi daha kolaydir ve braketlerin robota dogru sekilde
hizalanacak sekilde takilmasi daha kolay olabilir.

Step 1: 3 inc kesin. Kontrplagi asagidaki dl¢ulere gore kesin:

Tablo 12: Tampon Destek Ol¢iileri

Boyutlar Miktar
32in.x5in. (813 x 127 mm) 4
28in.x5in. (711 x 127 mm) 4

Step 2: Kuguk ahsap uzunlugunun (28 ing) bir kenarindan 2,75 in¢ & 20,75 in¢ (70 mm & 527 mm)
Olcun ve isaretleyin.
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Step 3: Uzun ahsap uzunlugunun (32 in¢) bir kenarindan 7 in¢ & 27 in¢ (178 mm & 686 mm) 8l¢lin ve
isaretleyin.

Step 4: Braketleri hizalayin ve asagida aciklandig gibi takin tampon montaj talimatlari.

Step 5: Havuz makarnalarini asagidaki boyutlarda kesin:

Tablo 13: Havuz Makarnasi Uzunluklari

Uzunluk Miktar
33.5in. (851 mm) 8
34.5in. * (876 mm) 8

* Kolay bir performans artisi icin, takimlarin %2 in¢ (13 mm) kopuk karolar satin
almalarini ve tabakalari yukaridaki uzunluklara gére 5 in¢ (127 mm) olacak
sekilde kesmelerini ve havuz makarnalarinin arkasina yerlestirmelerini 6neririz.
Takimlar bunu yaparsa, 35,5 in¢ (902 mm) uzunluga ulasmak i¢in daha uzun
eriste boyutuna (34,5 in¢) 1 in¢ (26 mm) ekleyin

Havuz makarnalarini tirtikli bir bicakla kesmek en kolay yoldur. ihtiyac duyulan
toplam uzunlugu karsilamak icin daha kiguk havuz makarnasi parcalari
birlestirilebilir, ancak yerine sabitlemek icin ek bant gerekebilir.

Step 6: Havuz makarnalarini sikistirmamaya dikkat ederek bir parca bantla ahsaba tutturun.

Step 7: Kumasl asagidaki dl¢ulerde kesin:

Boyutlar Miktar

44in.x 15in. * (112 cm x 38 cm) 4 red, 4 blue

* Rookie Kitinde verilen kumasi kullanan takimlar i¢cin sadece 160 in¢lik kumas
saglanmistir, tekli segmentler deniyorsaniz, kumas kullanimini tabloda énerilenin
Otesinde optimize etmeniz gerekecektir (kumasi kontrplagin arkasi yerine yan
tarafina sabitlemeniz gerekebilir).

Tamponlarin uzunluklari yeterince yakindir, bu nedenle tim kumasi ayni sekilde
kesmenizi ve kumas takildiktan sonra fazlaliklari kesmenizi 6neririz.

Step 8: Kumasl havuz numaralarinin etrafina sarin ve kumasi ahsabin arkasina zimba ile tutturun.

Takim numaralarini yapistirmak icin boya disinda baska bir yontem kullanmayi
planliyorsaniz, kumasi yapistirmadan énce numaralari yapistirin

Onerilen kumas tutturma islemleri icin lutfen secenekler icin Tampon Kilavuzuna
bakin.

Step 9: Tamponlarin robota takilmasini kolaylastirmak icin fazla kumasi kesin.
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Zimbalara ¢ok yakin kesmemeye dikkat edin.

Step 10: Oyun Kilavuzunda aciklandigi gibi tamponlarin her iki tarafina takim numaralarinizi boyayin.
(numaralari baska bir yontem kullanarak zaten yapistirmadiginizi varsayarak)

8 Elektronik ve Kablolama

KitBot'un elektronik paneli de paralel calismayr mumkun kilacak sekilde tasarlanmistir. Bilesenler
panellere takilabilir ve kablolamanin bir kismi paneller robota takilmadan 6nce yapilabilir. Bu panelleri
KitBot Ustyapisindan dnce veya sonra takabilirsiniz.

KitBot elektronik panelleri 19,75 in¢ x 6,5 in¢ (500 mm x 165 mm) boyutlarinda % in¢ kontrplaktan
yapiimis dikdortgen panellerdir. (19 mm) kontrplaktan yapiimistir. Bu malzeme muhtemelen biraz
abartilidir ancak tampon destegi icin kullanilan malzemenin aynisinin kullanilmasina olanak tanir ve
tahrik tabaninin merkezi boyunca sertlik saglar. Paneller sasi boyunca merkez disli
kutularinin/motorlarin her iki yanina yerlestirilir. Panelleri kasaya monte etmek icin delikleri agmak
Uzere bir kasa rayi kullanabilir (kasaniz monte edilmemisse) veya delik konumlarini asagidan yukariya
dogru isaretlemek icin kasayi (zaten aciimissa) ters cevirebilirsiniz. Panelin her kdseye yakin 1 adet
olmak Uzere en az 4 civata ile sabitlenmesi 6nerilir.

Bu kablolama belgesi KitBot'a panelleri henliz monte etmediyseniz nerede durmaniz gerektigini
gosterir.

Ayrica, su yazihmi da yuklemeniz gerekir aku tepsisiBu islem elektronik aksamin geri kalanindan énce
ya da sonra yapilabilir.

9 Sonraki Adimlar

Tebrikler, KitBot'u basariyla tamamladiniz. Robotunuz yapildiktan sonra, onu ¢alisir hale getirmek icin
kod ve yazilim kilavuzlarina géz atin. KitBot Gelistirme/Yineleme Kilavuzu, robotunuzu bilingli olarak
nasil test edeceginiz ve iyilestirmelere nasil karar vereceginiz konusunda bazi ipuclari icermektedir.

Surucu Secme Kilavuzu, robotunuzu yarismada kimin strecegine/calistiracagina dair bazi fikirler
verebilir ve Surucu Performansini Gelistirme belgesi, etkili bir sekilde nasil pratik yapabileceklerine dair
fikirler saglamaya yardimci olabilir.

Etkinlige katilmadan 6nce herhangi bir sorunun tespit edilmesine yardimci olmak icin bir etkinlige
katiimadan 6nce kendi kendini teftis etmesi dnemle tavsiye edilir. Takimlar bunu Teftis Kontrol Listesini
kullanarak (bunun bir Kilavuz Guncellemesinde yayinlanmasini bekleyin) ve robotlarinin listedeki her
bir maddeye uygun oldugunu dogrulayarak yapabilirler.

Takimlar ayrica teftis stirecine mimkiin olan en kisa siirede baslamaya tesvik edilmektedir. ilk olarak,
etkinliginizde teftis surecinin nasil isledigini anlamak icin teftis istasyonuna gidin. 100% hazir olmasaniz
bile, boy ve kilo uygunlugu gibi kismi teftislere erken baslayarak surprizleri en aza indirebilir ve
kalifikasyon maclari baslamadan once teftis edilmenizi saglayabilirsiniz.
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10 Sorun Giderme

KitBot, tam sarijh piller kullanildiginda en iyi performansi gosterir. Bununla birlikte, takimlarin
kullandiklari pilleri kontrol etmelerini ve maclar arasinda yeniden sarj etmek icin zaman saglamak
Uzere birden fazla pil bulundurmalarini siddetle tavsiye ediyoruz.

10.1 Sorun: Boru Cikmiyor (Silindir Durmasi)
Potansiyel C6zUmler:

Robotun sarj edilmis bir bataryasi oldugundan emin olun

Silindir motoruna giden tim elektrik baglantilarinin saglam oldugunu dogrulayin
Robot kodunda silindir motor gticinu artirin (farkli guc ayarlarina sahip birden fazla
dugme olusturmak isteyebilirsiniz)

Gaffer Bandinin sartinmeyi artirmak icin takildigini ve yipranmadigini dogrulayin

10.2 Sorun: Boru Cok Kuvvetle Firlatildi

Potansiyel C6zUmler:

Robot kodunda silindir motor glicinu azaltin (farkh gi¢ ayarlarina sahip birden fazla
dugme olusturmak isteyebilirsiniz)
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